Potrubi pro plosné kolektory

Technicky list

PloSny kolektor tvofici primarni okruh tepelného Cerpadla je ziskovou &asti celého zafizeni. Bézny zemni ploSny kolektor
predstavuje pokladku zhruba 500 - 2 000 m polyethylenového potrubi. Proto kvalita potrubi, které je uloZzeno 1,2 - 1,5 m pod
terénem, je zadsadni! Dodatecné tésnéni ztraty tlaku v systému je témér neredlné.

Potrubi systému GEROtherm je vyrabéno specialné pro tyto Ucely. Minimalni tlouStka stény zabezpecuje velmi dobry pfenos
tepelné energie, ktera se prendsi na teplonosnou kapalinu. Vnitfek potrubf je diky moderni vyrob& dokonale hladky. Tfeni v
potrubije tedy vlivem proudéni minimalnia samotné potrubi pfispiva kekonomickému provozu tepelného Cerpadla.

Vyhody PE potrubi

Proc pravé polyethylen

Upozornéni

Vyhodou PE-potrubi je nejen lehkd manipulace a nizké porizovaci ndklady, moznost
pouziti od -50°C do + 50°C, ale predevsim vysoka flexibilita, diky které Ize polyethylen
pouzittémeérvjakémkoliterénu.

U PE-potrubi jsou mozné 100% nepropustné spoje svafovanim pomoci elektrotvarovek.
DalSizpUsob je spojovani pomoci mechanickych spojek nebo prirubovymispoji.
funkcnost polyethylenu i v podminkach, kde ostatni materialy selhavaji. Napfiklad pfi
poklesu pldy dochazi u PE-trubek v kratkém casovém intervalu k vyrovnani vzniklého

' napéti po délce vedeni, diky ¢emuz nedojde k naruseni materidlu. Kvalitné vyrobené PE-

potrubi vydrzi pokles pldy az 10 cm na 1 m trubniho vedeni, které bylo kvalitné spojeno
a uloZeno. Pokud pfi tomto poklesu dojde k naruseni ovality, nesnizi se tim prdtok ani
funkZnost potrubi.

Pfi poklesu pldy dochazi k prodlouZeni potrubi tahem. Vyrobce potrubi garantuje
moznost prodlouZeni o 8% délky bez zmenseni tloustky stény a poSkozeni potrubi. Pfi
vétSim prodlouzeni nemusi dojit k naruSeni vedeni az do 20% délky, ale v téchto
pfipadech doporucujeme vedeniihned opravit.

+ odolnost proti atmosférickym vliviim

*vyborna svaritelnost

+ vysoka flexibilita = ohebnost materialu s prokazatelnou statikou
+odolnost proti odéru

* velminizkd hmotnost

*relining

* hladké vnitfnistény - idealni hydraulické podminky

«velké montaznidélky - malo spojl

*nepropustny systém diky nepouzivani hrdlového spojeni, svafované spoje
* nizké pofizovacinaklady

+velmidlouha Zivotnost nezatézujici Zivotni prostredi

*nasazenipotrubiz materialu PE 100 v oblasti pitné vody, odpadnich vod a plynu

Napriklad v oblasti geotermalnich systémG a prepravy teplonosnych médii

kolektorovym potrubim a geotermalnimi sondamije nutné pohybovat se vturbulentnim
', pasmu. Pouze v tomto pasmu je mozna efektivni preprava tepla. Zde musi byt
. bezpodminecné respektovana tlakova ztrata a pracovni rozsah pouzitych cirkulacnich

Cerpadel, aby byl vramci charakteristiky ¢erpadla. Rozdélovace fady GEROtherm® toto
umoznuji diky schopnostivyrovnavat hydraulické tlaky.



Smérnice pro pokladku potrubi
Obecné pokyny

Tento obecny navod k pokladce plati pro trubky PE - HD, RCprotect® podle DIN 8074/8075 poloZzené do zemé&. Pfedstavuje
doplnék ke stavajicim specifickym normam a smérnicim DIN, DVGW, DIN CERTCO, DVS a KRV e.V. Zejména u techniky
spojovani je nutné respektovat specialni pokyny konkrétnich vyrobct spojek. Zpracovani a pokladku trubek a potrubiz PE-HD
smi provadét jen vyskoleny odborny personal. Pokladkou v rozvodu plynu a pfivodu pitné vody smi byt povéfeny pouze firmy
se specializaci pro pokladku potrubi, které vlastni potvrzeni DVGW podle pracovniho listu GW 301 »Postupy pro udélovani
potvrzeni DVGW pro firmy se specializaci pro pokladku potrubi«. Pro montaz musi byt nasazen pokladaci personal, ktery je k
tomu vySkolen v souladu s technickym listem DVGW GW 330 »Svarovani trubek a ¢asti potrubi z PE-HD pro plynova a vodni
potrubi; plan skoleni a zkousek«. Cinnosti musi kontrolovat svare¢sky dozor podle technického listu DVGW GW 331 »Svéfeésky
dozor pro potrubivzasobovani plynem avodou, plan skoleni a zkousek.

PFi pokladacich pracich musi byt dodrzeny bezpecnostni predpisy pfislusnych profesnich sdruzeni. U ¢innosti na dopravnich
plochach ma vyhlaska o silni¢nim provozu (StVO) zvlastni vyznam; dodrzeny musi byt smérnice pro zajisténi pracovist na
komunikacich (RSA). Musi byt respektovany limity pro nasazeni a vykon u pfislusného produktu.

Pokyny pro manipulaci

U dild potrubi musi byt pfed montazi zkontrolovany skody z pfepravy a jind poskozeni a oblast spojeni musi byt zacisténa.
PoSkozené dily musi byt vyFazeny, fezy musi byt provedeny pilou s jemnymi zuby nebo fezadlem na plastové trubky. Pomoci
vedené pily, napf. fezné skfifky je dosahovano ezl kolmych k ose trubky. Ostfiny a nerovnosti délicich ploch musi byt
odstranény vhodnym nastrojem, napf. Skrabkou.

Prifiznuté konce trubek musi byt zpracovany podle zplsobu spojent.

Odvijeni trubek ze svazku se mlize provadét nékolika zplsoby. U trubek o vnéjsSim priiméru do 63 mm se obecné svazek ve
svislé poloze odvine, pficemz se uchopizacatek trubky. U vétsich rozmérd se doporucuje pouZiti odvijeciho zafizeni. Svazky Ize
napriklad poloZit na plocho na dfevéné nebo ocelové otocné kfize a odvijet ru¢né nebo pomalu jedoucim vozidlem. Trubky
musi byt odvijeny rovné a nesmi byt prehnuty. Odvijenive spirale nenidovoleno.

@)
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PFi odvijeni trubek z bubn( nebo svazk( je tfeba mit na paméti, Ze konce trubek se mohou pfi povoleni upevnéni vymrstit.
Zvlasté u velkych trubek se tak uvolfuji velké sily, a je proto nutno postupovat s maximalni obezfetnosti(nebezpecizranénil).
PFi odvijeni je kromé toho nutné vzit na védomi, Ze pruznost PE trubek je ovlivnéna okolni teplotou. Pfi teplotach v blizkosti
bodu mrazu musi byt zatim navinuté trubky od vnéjsiho prdiméru 75 mm podle moZnosti zahtaty. To Ize provést napf. parou
(max. 100 °C).

Upozornéni

PFi zkracovani a pokladce potrubi musi byt prihlédnuto k délkové roztaznosti podminéné teplotou. Pfi narlstu teploty se
trubka prodluzuje a pfisniZeniteploty se PE trubka o délce 1 m zkrati o 0,2 mm na K (viz kapitolu Délkova roztaznost).

Vykopova pokladka

Vykop musi byt proveden podle DIN 4124. Provedeni zavisi jednak na vlastnostech stavebniho podkladu podle DIN 4022-1,
jednak na prameéru trubek a hloubky uloZeni podle DIN EN 805, resp. DIN EN 1610. Vykop pro potrubi musi byt proveden tak,
aby pro celé potrubibylo zajisténo pfedepsané minimalni prekryti »h« podle tabulky.

Aplikace Pitnd voda Plyn Odpadni voda
Minimalni prekryti h 1,0maz1,8m 06 maz1,0m 08maz1,5m
podle klimatu a padnich (zpravidla max. 2,0 m; predzahradky

a chodniky 0,5 m)



Upozornéni

Podle klimatickych a ptidnich pomérl musi byt vyska prekryti zvolena tak, aby potrubilezelo v nezamrzné hloubce.

Minimalni Sifka vykopu ,b" musi byt provedena podle b
vys$si hodnoty v zavislosti na vnéjSim priiméru nebo v <
zavislosti na hloubce vykopu (h + OD). Musi se pouzit
vzdy vy33i hodnota pro »b«. U Udajd pro OD + x \ 4
odpovidd 0,5 x minimalnimu pracovnimu prostoru _ .
trubka - sténa vykopu, resp. pazeni vykopu podle DIN
EN1610

Y
Ca

OD = vnéjsi priimér tlakové trubky pro médium [mm]
B =Uhel svahu nezapazeného vykopu

Dno vykopu musi byt provedeno tak, aby potrubina néj
dosedalo rovnomérné

Minimadlni Sirka vykopu b (OD + x ) [m]

zapazeny vykop nezapaZeny vykop
B>60°
<225 OoD+0/4 OD+0,4
> 225 a7 855 OD+0,5 OD+0,5 OD+0,4
>355 oD +0,7 oD +0,7

Tabulka: Sitka vykopu v zavislosti na préiméru trubky a dhlu svahu

Upozornéni

Ve strmych trasach je nutné vhodnymi opatifenimi zabranit tomu, aby zapInény vykop plsobil jako drendz a potrubniloZe bylo
odplavovano a potrubi podemilano. Ve svahovych a strmych trasach musi byt potrubi zajisténo také proti sesouvani, napf.
betonovymi pfickami.

UloZeni do loZe a zasyp

Trubky Gerodur RCprotect® z PE 100 RC jsou podle dokladu o odolnostivic¢i pomalému rozsifovani trhlin (zkouska nezavislym
akreditovanym zkuSebnim Ustavem)vhodné pro pokladku bez piskového loze.

Vykop se zasypava materiadlem, ktery mlze byt prfifazen tfiddm zhutnitelnosti V1 - V3 podle ZTVA StB 97. Pokud material
vykopu odpovida tomuto poZadavku, hodi se pro zasyp. USetfi se tak naklady na ndhradu vykopku piskovym lozem podle DIN
EN 805 (pfeprava, uloZeni). Pro doklad o pozadovaném stupni zhutnéni musi byt dodrzeny ZTVAStB 97 a ZTVE StB 97.

Musi byt dodrzeny nasledujicinormy a smérnice:

-DIN 1046 (prozatimni norma) -DIN EN 805 -DIN 4022 -DIN EN 1610 -DIN 4124 -ZTVA StB 97 -DIN 18196 -ZTVE StB 97

Obr. Minimalni dosedaci vyska pfi skalnatém podkladu nebo drceném materialu Obr.: Zasyp po vrstvach a zhutnéni - tloustka vrstvy podle pouZité techniky a materialu
zasypu (zpravidla < 0,3 m)



Frézovani

Tyto metody pokladky se uplatfuji zpravidla ve venkovskych oblastech a mimo dopravni plochy. Pfi frézovani se strojné
vyfrézuje do podloZi vykop a sou¢asné se na dno vykopu poloZi potrubi RCprotect® pomoci tzv. pokladaci skfiné. Provedeni je
vétsinou jako nepochozivykop s tzv. pokladaci skrini jako vyztuz vykopu. Nasledné mize byt proveden strojni zasyp a zhutnéni
, tedy zhutnitelnym vyfrézovanym materidlem.

1 dno vykopu; 2 zasypova a hutnici jednotka; 3 axialni $neky; 4 zhutfovaci zafizeni; 5 1 potrubi RCprotect®; 2 trasovaci vystrazna paska; 3 pokladaci skFifi; 4 radlice pluhu;
pokladaci skFifi; 6 laserova prijimaci hlavice; 7 trasovaci vystrazna paska; 8 frézovaci 5 pluh; 6 tazné lano; 7 opérny Stit; 8 lanovy navijak; 9 tazné vozidlo; 10 vodici draha
kolo nebo frézovaci Fetéz; 9 potrubi RCprotect® 10 frézovaci a pokladaci jednotka; 11 trubniho vedeni

vyfrézovany materil; 12 vodici drahy pro trubnivedeni

Zapluhovani

PFizapluhovanise zemina vytésniradlici pluhu a potrubi RCprotect® se pomoci pokladaci skfiné polozina dno vykopu. Podle
druhu pldy, priiméru potrubi, hloubky uloZeni a techniky Ize za den polozit az 4 km.

Pro oba postupy plati dodrZzovani povolenych polomér( ohybu a taznych sil na polozené potrubi podle DVGW.

Spojovaci technika

K axialnimu spojeni trubka na trubku, resp. trubka na tvarovku podle platnych norem a smérnic jsou vhodné nasledujici
technologie:
PFedpokladem pro odborné svafenitopnym ¢lankem jsou pozadavky platné pro trubky PE-HD:

. kvalifikace svarecského personalu podle DVGW GW 330, resp.DVS2212-1
. provedenipodle DVS 2207-1 a pouziti pFistrojové techniky podle DVS 2208-1
. kontrola svarecskych praci svare¢skym dozorem DVGW GW 331, resp. DVS 2212-1

Svarovani natupo topnym clankem (HS)

Spojovaci plochy podélné svafovanych trubek, resp. potrubnich vétvi jsou na topném ¢lanku pod tlakem srovnany, nasledné
pfi snizeném tlaku zahfaty na teplotu svareni (zahfati) a po odstranéni topného ¢lanku (pfemisténi) pod tlakem spojeny
(spojovani). Musi byt rovnéz dodrzeny Udaje vyrobcl zafizeni. Misto svafovani musi byt chranéno pred nepfiznivymi
povétrnostnimivlivy (napf. vihkost, vitr, silné slunecni zareni a teploty pod 0 °C). V pfipadé, Ze se trubka plsobenim slunecniho
zarenilokalné zahreje, je potfeba v€asnym prekrytim svafovaného mista zajistit vyrovnani teplot.

Spojovaci plochy svafovanych dilli se nesmi poskodit a musi byt zbavené necistot (napf¥. Spina, mastnota, piliny). Vycisténi
spojovacich ploch musi byt provedeno bezprostfedné pred svafovanim. Zvlasté trubky ze svazku mohou po odvinuti mit
ovalny tvar, takZe konce trubek ke svafovani se musi vyrovnat, nap¥. zakruhovacim pfipravkem. Z vyroby nasazené uzaviraci
krytky se odstranijen na bezprostfedné svarovanych spojovacich plochach.

Spojeni Silovy styk /ro- | Pevny styk
zpojitelné

Svérné a srouboveé spoje \/

Piirubovy spoj v

Svafovani natupo topnym

clankem

Svafovani topnou spirdlou s fi- \/
tinky pro elektrické svafovanf




Svarovani topnou spiralou (HM)

Spojovaci plochy tlakové trubky pro médium a vnitini povrch fitinku pro elektrické svafovani se pomoci topnych dratl
integrovanych ve fitinku za prltoku proudu zahfeji na teplotu svafeni a trubka s fitinkem se za tavného tlaku svari.
Automatické svarfovani se provadi s prislusSnym zarizenim prizplsobenym pfislusSnému fitinku. Dale je nutné respektovat
Udaje vyrobct zafizeni.

Misto svafovani musi byt chranéno pfed nepfiznivymi povétrnostnimi vlivy (napf. vihkost, vitr, silné slunec¢ni zafeni a teploty
pod 0°C).V pfipadé, Ze se trubka pisobenim slunecniho zafenilokalné zahreje, je potfeba véasnym

prekrytim svafovaného mista zajistit vyrovnani teplot. Pro trubku a fitink pro elektrické svafovani musi byt zajiSténa pfiblizné
stejna teplota. Spojovaci plochy svafovanych dild se nesmi poskodit a musi byt zbavené necistot (napf. Spina, mastnota,
piliny). Zvlasté trubky ze svazku mohou po odvinuti mit ovalny tvar, takze konce trubek ke svafovani se musi vyrovnat, napf.
zakruhovacim pfipravkem. Z vyroby nasazené uzaviraci krytky se odstrani jen na bezprostfedné svafovanych spojovacich
plochach. Vycisténispojovacich ploch musi byt provedeno bezprostfedné pred svafovanim.

« Za uvedenych predpokladd Ize svafovat i pfi teplotach <0 °C, pokud je zajiSténa dostatecna teplota stény trubky zakrytim,
predehratim, ohfevem a pohodIné manipulacisvarece nic nebrani

* PFip. se provede za téchto podminek zkusebnisvarovani, a tim se provede diikaz zplsobilosti ke svarfovan{

« Zajisténi stejné teploty trubek a tvarovek ke svarovani

* Svarenitrubek, tvarovek a potrubnich vétvivyhradné se stejnym SDR, vyjimka: spojeniSDR 17,6 se SDR17

Doporucuje se dokumentovat data svareni pro kazdy stavebni Usek zvlast podle jmenovitych svétlosti (protokoly o svareni
podle DVS2207-1vdodatku).

SvareCské prace musi byt kontrolovany svareCskym dozorem podle GW 331, resp. DVS 2212-1 pfilohy 1. Naléhavé
doporucujeme provadét svarovani podle smérnice DVS 2207-1 a pouzit svarecky podle poZadavkd DVS 2208-1, resp. pracovat
podle konformnich narodnich smérnic.

Odolnost viici svétlu a povétrnostnim podminkdm

PFi venkovnim skladovani v délce nékolika let mohou povétrnostni vlivy, zejména kratkovinné UV zareni slunecniho svétla za
Gcastivzdusného kysliku PE-HD trubky poskodit.

Trubky z PE-HD v ¢erné barvé jsou pfirozenym zplisobem dostatecné chranény proti UV zareni (zvyseny podil sazi v materialu
Dlouhodobé (viceleté) skladovani venku je mozné. Materialy pouZité firmou Gerodur pro barevné trubky PE-HD (nap
oranzovo-zluté, modré (kralovska modr)) jsou stabilizovany pro venkovni skladovaniv délce nejméné 2 roky.

Trubky PE-HD, které byly skladovany nékolik let nechranéné, tj. pfi pfimém slunecnim zareni, mohou byt podrobeny zkousce
pouzitelnosti. Vyrobce mize dalsi pouziti schvalit, s tim, Ze je nutné respektovat platné predpisy (napf. DVGW).

).
f.

Chovani viici mikroorganismiim

Polyetylen je vici mikroorganismdm (bakteriim, houbam apod.), resp. mikrobidlni korozi do zna¢né miry odolny. To se tyka
také bakterii redukujicich sirany. Pfislusné zkousky je povinen provést vyrobce suroviny a vyrobce trubek mj. podle pracovniho
listu DVGW W 270. Pro specialni pFipady pouZziti technologové Gerodur radi ovéfi moznosti pouZziti. Pro pitnou vodu se smi
pouzit vyhradné trubky s atestem DVGW. Trubky pro pitnou vodu Gerodur maji atest DVGW. Aktualni pfehled vSech
atestovanych produkt( najdete nawww.dvgw.de. Na prani Vam posleme nase certifikaty.



Elektrické vlastnosti

Material PE-HD se fadi do skupiny elektrickych izolant(. Pod timto pojmem rozumime viechny materidly, jejichz specificky
vnitini odpor je vétsi nez 106 Ohm * cm. PE-HD se pohybuje v fadu ca 1015 Ohm * cm. Polyetylen ma kvili svému vysokému
povrchovému odporu sklon k vytvareni elektrostatického naboje. Je-li pfekrocena hodnota 109 Ohm, povazuje se material za
schopny vytvoreni elektrického naboje. U plastovych potrubi je nutné eliminovat elektrostaticky naboj tehdy, maji-li byt
prepravovana elektricky nevodivd média nebo maji-li se potrubi pokladat do prostor ohroZenych vybuchem. Pfeprava
zapalnych plynd nebo kapalin je bez nebezpeci pouze uzemnény. Nebezpedi elektrického naboje se da zmensit snizenim
rychlosti transportu. Zapalnym smésim v prostorach, do nichZ se maji pokladat plastova potrubi, se Ize vyhnout dobrym
vétranim nebo odsavanim. DalSi opatfeni spociva vionizacivzduchu a tim zabranéni elektrostatickému naboji vumélé hmoté.
ProtoZe nad 65 % relativni vzdusné vihkosti k elektrostatickym nabojdm prakticky nedochazi, mdze byt zvyseni vzdusné
vlhkosti dalSim feSenim.

0 dolnost vuci odéru, abraze

Materialy potrubi pouZivané obvykle ve stavbé kanall nebo pfi transportu pevnych latek jsou, co se tyce jejich odéru, zavislé
na poctu zmén zatizeni. VSechny pouZzité materialy zde ukazuji rdzné intenzity odéru v urcitych ¢asovych rozpétich. Prislusné
testy prokazaly, Zze trubky PE-HD napf. po 400.000 zménach zatizeni s nepatrnym odérem 0,3 mm patfi k velmi
odéruvzdornym materialim.

Trubky Gerodur PE-HD a PE-Xc jsou odéruvzdorné podle pozadavk( DIN EN 12666-1, dodatku A 6 a obecné mohou byt pouzity
k pfepravé smési vody a pevnych castic. Pfipadné je nutné zde respektovat zjisténi o chemické odolnosti podle DIN 8075,
prilohy 1 (srv. také kap. Technické informace).

Nasaklivost

Material PE-HD je vodoodpudivy. K bobtnani a tim ke zméné rozmérové stability nedochazi. Pfi zkou3ce podle normy (uloZeni
ve vode€) byla zjiSténa nepatrna nasaklivost. Ta je ddna pouze absorpci stop vlihkosti na povrchu.

Preprava a skladovani

Plastové trubky PE-HD musi byt nalezité nakladany a vykladany. TyCe, svazky a trubky na bubnech musi byt nakladany tak, aby
se béhem prepravy a pfi skladovani neposkodily. VSechny trubky musi byt uloZeny tak, aby se uvnitf nemohly znecistit. Proto
se smi uzaviraci krytky odstranit az pfi montazi dild potrubi (plyn, voda). PFi skladovani trubek nesmi dochazet k trvalym
deformacim nebo poskozenim. Ulozné misto by mélo byt rovné a zbavené kamen(i nebo pfedmétd s ostrymi hranami.

Trubky musi byt chranény pred stykem s materialy Skodlivymi pro PE (srv. odolnost v{ic¢i chemikaliim). Je tfeba se vyhnout
tazenitrubek nebo svazkl po zemi. U trubek z PE 80 a PE 100 jsou povoleny ryhy, Skrabance a plosny tbytek do 10% minimalni
tloustky stény. Trubky, u nichz je tento limit pfekrocen, se nesmiinstalovat (srv. Pracovnilist DVGW W 400-2/z&F{ 2004).
Trubky z PE-HD v Cerné barvé jsou pfirozenym zplsobem dostatecné chranény proti UV zareni (zvyseny podil sazi v materialu).
Dlouhodobé (viceleté) skladovani venku je mozné. Barvené trubky PE-HD (napf. v oranZovo-zluté barvé, v barvé kralovskeé
modfi) musi byt pfi nechranéném skladovani pfi pfimém slunecnim zareni delSim nez 1 rok podrobeny zkouSce pouZzitelnosti.
Vyrobce mUze udélit povoleni pro dalsi pouZziti. Pfi dodani a pred pokladkou musi byt trubky podrobeny vizualni kontrole.
PFitom dodrzZujte normy DVGW G472, W400-2, resp. DIN EN 805. Dale ovéfte Udaje uvedené na trubce.

Trubky ve formé ty¢i maji béhem prepravy pokud mozno po celé délce pfiléhat k podkladu. Pfi skladovani a pfepravé musi byt
zajistény proti odvaleni. Nepaletované trubky musi byt polozeny rovné do vhodnych UloZznych stojan( (zajistit proti odvaleni
do strany), jednotlivé vrstvy musi byt vzajemné posunuty. Musi byt dodrZzena max. vySka stohu 1,5 m (tfidy SDR = 26 -0,5 m).
Tenkosténné trubky tfidy SDR 33 musi byt vzhledem k nebezpedi jejich ohnuti (,bananovy efekt”) chranény pred pfimym
slunecnim zarenim.

Preprava a skladovani

Gerodur pracuje od konce roku 2005 s certifikovanym integrovanym systémem managementu podle DIN EN ISO 9001:2000 a
DINENISO 14001:2004.

Material PE-HD je organickym materidlem a v(ici svému okoli je neutralni. Z hlediska jeho chemického sloZeni je tvofen pouze
vodikem a uhlikem. Trubky z PE-HD ,nehniji“. Na konci své Zivotnosti mohou byt libovolné ¢asto recyklovany a pfetaveny, tzn.
zpracovany na nové produkty nebo vyuZzity ke zpétnému ziskani energie.V pripadé spalenivznikaji bézné produkty hofeni CO,
CO2 avoda, ale zadné korozivninebo Zivotnimu prostredi Skodlivé latky.

Voluntary Commitment: KRV jiZ v roce 1994 vyvinul vhodnou koncepci rozSifeni tehdy existujiciho systému sbéru a recyklace.
Primysl umélohmotnych trubek na sebe vzal ,dobrovolny zavazek”, Ze povede systém zpétného odbéru materiall
umélohmotnych trubek. Zdkaznik mdze naplnit zapUjcené sbérné nadoby nahrubo vycisténym odpadem z umélohmotnych
trubek. Recykla¢nifirma povérena KRV zajisti sbér, Upravu a vyuZiti. Kazdorocné se vyhotovi zprava o vstupnim a zpracovaném
mnozstvi PE, PP a PVC.
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